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Position "Klopfermann”
I][ Seite Bedienelemente Anschlagblech (Auge) Haltestander
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— Ausstiegsleiter-Darstellung:

Leitern werden nach Vormontage des Ausstiegstrainers
in Absprache mit M.S. exakt platziert und

losbar an den Innenelementen des AT's befestigt.
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